»#4 AUTODESK

Schrittweise Anleitung

Planfrasen des Rohteilkorpers der Basis

Erstellen Sie ein Planfras-Verfahren, um das uberschissige obere Material eines
Rohteilkorpers zu entfernen.

Lernziele:

e Erstellen eines Planwerkzeugwegs mit einem Schaftfraser.

Die abgeschlossene Ubung

1. Laden Sie die mitgelieferte Datei Cell
Phone Metric — Face.f3d hoch und
offnen Sie sie.

Abbildung 1. Datei 6ffnen

Schrittweise Anleitung: Planfrasen des Rohteilkdrpers der Basis  Seite 1



»#4 AUTODESK

2. Anstatt die bereitgestellte Datei zu [> # Document Settings
offnen, kdnnen Sie dies als [> Bl MNamed Views
Gelegenheit nutzen, um das Erstellen D & il Origin
eines Setups zu uben, lr.w.dem Sie eine D @ il Anayss
eigene Datei erstellen. Offnen Sie dazu _ _

. . . . A @ gl Bodies
die mitgelieferte Datei Cell Phone _
Stand - Metric Assembly.f3d, leiten Sie Bl | S
den Kérper des Handyhalters in eine © [J stand E““‘-"
eigene Datei ab und erstellen Sie dann D © M Sketches

ein Setup. Abbildung 2. Hinweis auf das Erstellen

Ihrer eigenen Datei

3. Ein Planfras-Verfahren ist in der Regel
das erste Verfahren eines Programms.
Bei diesem Verfahren wird das
uberschissige Obermaterial des
Rohteils entfernt und eine hohe
Oberflachengute sichergestellt.

Abbildung 3. Beachten, dass das Rohteil plan

sein muss
4. Erstellen Sie ein Planfras-Verfahren, e U haorats ADOMWVE REgrs
indem Sie auf ,2D“ > ,Planen” klicken. l |6 @ A

@ 2D Adaptive Clearing
@ 2D Pocket

& Face b :

&2 2D Contour

:and Metric -

Abbildung 4. Planfrds-Verfahren erstellen
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5. Klicken Sie im Dialogfeld ,Planen® auf © FACE : FACE1 »
LJAuswahlen®, um ein geeignetes 2 9 5 0
Werkzeug flr das Verfahren ¢
auszuwahlen. Uy
Coolant & Flood v
Abbildung 5. Auf ,Auswdhlen” klicken
6. Navigieren Sie im Dialogfeld v Cloud
,,Auswahlwgrk.zeug zur Learn CAM 90 - Metric
Werkzeugbibliothek Learn Cam
90 - Metric. Learn CAM Sample - MM
Abbildung 6. Werkzeugbibliothek 6ffnen
7. Einige Maschinen unterstiitzen kein v Learn CAM 90 - Metric
Werkzeug mit groflSem Durchmesser u 1- @5mm 90° (Smm Spot Drill)
wie den Planfraser mit 50 mm ¥ ;
o o 4 - @6mm 45° (6mm Chamfer Mill)
Durchmesser in dieser Bibliothek.
Wahlen Sie Werkzeug 7 aus, einen ﬁ 5- @50mm (50mm Face Mill)
Schaftfraser mit 12 mm Durchmesser. 6 - @6mm (6mm Flat Endmill)
7 - @12qm (12mm Flat Endmill)
8 - @4mm (&mm Ball Nose Mill)
Abbildung 7. Werkzeug auswdhlen
8. Klicken Sie im Dialogfeld Unspecitied
,Auswahlwerkzeug“ auf ,Auswahlen®. gauge length 90.3396 mm

m Cancel

Abbildung 8. Auf ,Auswdhlen” klicken
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9. Klicken Sie im Dialogfeld ,Planen” auf Ramp Feedrate 2330 mm/min
,OK“ um alle Vorgabeeinstellungen zu
ubernehmen und den Werkzeugweg zu
generieren. Plunge Feed per Rev... 0.00370828 mm

0 W Cancel

Abbildung 9. Im Dialogfeld auf ,0K*" klicken

Plunge Feedrate 30 mnvmin

10. Uberpriifen Sie den Werkzeugweg und
beachten Sie, dass das Verfahren den
gesamten Rohteilkorper mit
10 Durchgangen abdeckt. Speichern Sie
die Datei.

Abbildung 10. Werkzeugweg liberpriifen
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